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CURSO SUPERIOR DE TECNOLOGIA EM AUTOMAGAO INDUSTRIAL

DISCIPLINA: AUTOMACAO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

CARGA HORARIA: 83 HORAS | PERIODO: 6’

PLANO DE CURSO

EMENTA

Processos Industriais. Conceitos. Tipos de Processos Industriais. Processos industriais no mundo, Brasil
e regido Nordeste. Postos de Trabalho na area de automacao industrial. Principais fornecedores de
equipamentos para automagao.

OBJETIVOS

Fornecer ao académico conhecimento sobre os processos industriais no mundo, Brasil e regido
Nordeste, capacitando-o a utilizar toda a competéncia tecnolégica adquirida no curso para a
caracterizacdo do parque industrial, identificando seu nivel de automacéo e possibilidades de atuag&o
profissional.

CONTEUDOS PROGRAMATICOS

UNIDADE | ASSUNTO HORAS
1 Introducéo aos Processos Industriais. Conceitos. Tipos de Processos 05
2 Processos Industriais no Mundo 10
3 Principais Processos Industriais no Brasil 05
4 Pargue Industrial Regional. 05
Principais processos industriais na regiéo
5 (areas de atuacdo, nivel de automacéo, tecnologias empregadas e problemas de
automacao)
5.1 Destilarias
5.2 Téxtil
5.3 Alimentos e Bebidas 20
5.4 Mineracgdo e processamento de minérios
5.5 Vestuario e Calcados
5.6 IndUstria Grafica
5.7 Petréleo e Gas
5.8 Metal-mecénica
6 Postos de Trabalho na &rea de automacéo industrial
7 Principais Fornecedores e Fabricantes de Equipamentos de Automacao 18
TOTAL 83

METODOS E TECNICAS DE APRENDIZAGEM

Aulas expositivas utilizando os recursos didaticos. Seminarios. Palestras com convidados (fornecedores
de equipamentos, profissionais da area de automacao, diretores e gerentes industriais, gestores publicos
e privados.

RECURSOS DIDATICOS

Quadro branco/pincel atbmico e quadro negro /giz;
TV com projetor multimidia.

TECNICAS DE AVALIAGAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdo escrita para as Unidades 1, 2 e 3;

Apresentacdes tematicas e Relatdrios de Visitas Técnicas para a Unidade 5

Participagdo em Seminarios e Palestras para a Unidade 4 e 6

Relatorios de Especificacdo de Componentes e Sistemas de Automacdo para a Unidade 7
(escolha de produtos e sistemas entre diversos fabricantes, considerando um caso de automacgao)




EPOCA DAS AVALIACOES

Avalia¢des ao final das Unidades 3,4, 5,6e 7
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