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PLANO DE DISCIPLINA

IDENTIFICACAO

Curso: Tecnologia em Automagéo Industrial

Disciplina: CLP e Redes Industriais \ Cadigo da Disciplina: 54

Pré-Requisitos: Algoritmos e Logica de Programacéo; Teoria de Controle; Acionamentos de Maquinas Elétricas

Unidade Curricular: ~ Obrigatoria [X] Optativa[ ] Eletiva[ ] \Semestre: 50

CARGA HORARIA

Teobrica: 30 Horas Prética: 70 Horas \ EAD: Ndo

Carga Horéaria Semanal: 6 Horas/aulas Carga Horéria Total: 100 Horas

Docente Responsavel:

EMENTA |

Automacdo com Controladores Ldgicos Programéveis (CLP): conceitos, linguagens de programacéo,
programacdo em linguagem Ladder, hardware e software de CLP. Redes Industriais de Comunicacéo (RI):
conceitos, arquiteturas, protocolos de redes, aplicagdes praticas de redes industriais.

OBJETIVOS |

Geral:

e Esta disciplina objetiva a formagdo tedrico/pratica de alunos possibilitando-os configurar, programar e
utilizar um CLP no desenvolvimento de solugdes para instalagdes elétricas e eletropneuméticas em
automagcdo industrial, enfatizando a comunicacdo com os elementos atuadores e sensores por meio de redes
industriais.

Especificos:

Permitir ao aluno entender o funcionamento de um CLP e de seus componentes.

Possibilitar ao aluno atuar na configuracdo e programacao de um CLP.

Fornecer os principios e as caracteristicas de algumas das redes industriais de comunicagéo e de seus
componentes.

e Capacitar o aluno para utilizar um CLP na concepcéo de solucdes para automacao de instalagoes elétricas
utilizando as redes industriais de comunicag&o.

CONTEUDO PROGRAMATICO

UNIDADE 1 - Controlador Légico Programavel 51 Horas
1.1. Introdugdo

1.1.1. Conceito

1.1.2. Historia

1.1.3. Vantagens

1.1.4. Modelos

1.1.5. Aplicagdes

1.1.6. Arquitetura

1.1.7. Linguagens de programacao

1.1.8. Programacdo em linguagem Ladder

1.1.9. Caracteristicas

1.1.10. Enderecamento

1.1.11. Dispositivos

1.1.12. Configuracéo e programac&o

1.2. Simulagdo e montagem de circuitos elétricos com comando por CLP
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UNIDADE 2 - Redes Industriais de Comunica¢édo 3 Horas
2.1. Introducéo

2.2. Conceito

2.3. Historia

2.4, Caracteristicas

2.5. Principais componentes

2.6. Principio de funcionamento

2.7. Aplicac@es e principais protocolos de redes industriais

UNIDADE 3 - Rede Industrial ASI 14 Horas
3.1. Introducédo

3.1.1. Conceito

3.1.2. Histdria

3.1.3. Caracteristicas

3.1.4. Principais componentes

3.1.5. Principio de funcionamento

3.1.6. Aplicaces

3.1.7. Enderecamento

3.1.8.. Dispositivos

3.1.9. Configuracéo e programacao

3.2. Simulacdo e montagem de circuitos elétricos com comando por CLP

UNIDADE 4 - Rede Industrial Profibus DP 32 Horas
4.1. Introdugéo

4.1.1. Conceito

4.1.2. Historia

4.1.3. Caracteristicas

4.1.4. Principais componentes

4.1.5. Principio de funcionamento

4.1.6. Aplicaces

4.1.7. Enderegamento

4.1.8. Dispositivos

4.1.9. Configuracédo e programacéo

4.2. Simulagéo e montagem de circuitos elétricos com comando por CLP

‘ METODOLOGIA DE ENSINO

Cada aula constara do contetido proposto, de exercicios e tarefas a serem realizados em laboratério préprio para
CLP/RI.

\ RECURSOS DIDATICOS

[X] Quadro [ ]Equipamento de Som

[X] Projetor [X] Laboratério

[X] Videos/DVDs [X] Softwares: Especificos para CLP

[X] Periddicos/Livros/Revistas/Links [X] Outros: Bancadas para Experimentos

| CRITERIOS DE AVALIAGAO

Nesta disciplina sdo computadas trés notas: NT1, NT2, NT3.
NT1: média obtida com as avaliagdes tedricas.

NT2: média obtida com as avalia¢des praticas e/ou tarefas.
NT3: média obtida com os trabalhos e/ou projetos.

Cada elemento do sistema de avaliacdo tera nota de 0 a 10.
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