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‘ PLANO DE DISCIPLINA

IDENTIFICACAO

CURSO: Tecnologia em Automacéo Industrial

DISCIPLINA: Comando Numérico Computadorizado | CODIGO DA DISCIPLINA: 45

PRE-REQUISITOS: Desenho Auxiliado por Computador; Usinagem Convencional

UNIDADE CURRICULAR: Obrigatéria [X] Optativa[ ] Eletiva [ ] | SEMESTRE: 4°

CARGA HORARIA

TEORICA: 50 Horas

PRATICA: 17 Horas |EaD: Néo

CARGA HORARIA SEMANAL: 4 Horas/aula CARGA HORARIA TOTAL: 67 Horas

DOCENTE RESPONSAVEL:

EMENTA

Histdérico das maquinas CNC. Sistemas de Coordenadas. Tipos de Fungdes. Comandos. Ciclos de Usinagem.

| OBJETIVOS

Geral:

e Apresentar as maquinas de comando numérico e suas potencialidades.

Especificos:

e Conceituar o processo de usinagem no campo da Automagao Industrial.

Apresentar linguagens de programagdo acessiveis com as maquinas operatrizes.
Descrever comandos 16gicos para a usinagem de materiais em maquinas CNC.
Capacitar o aluno para desenvolver atividades praticas de programacdo ¢ usinagem em maquinas CNC.

CONTEUDO PROGRAMATICO

UNIDADE 1 - Generalidades
1.1. Historico das maquinas CNC

12 Horas

1.2. Conceito, vantagens e aplica¢des das maquinas CNC

1.3. Caracterizacdo da maquina CNC

1.4. A Linguagem de programacgdo CNC baseada em norma ISO

1.5. Estrutura basica de um programa CNC.

UNIDADE 2 - Sistemas de Coordenadas
2.1. Coordenadas cartesianas

2.1. Coordenadas absolutas

2.2. Coordenadas incremental

2.3. Aplicac0es

UNIDADE 3 - Tipos de Funcdes

3.1. Funcédo Preparatéria modal

3.2. Fungdo Preparat6ria ndo modal

3.3. Fungdes de Posicionamento

3.4. Fungdes Auxiliares ou Complementares

UNIDADE 4 — Comandos

4.1. Comando GO0 - Avanco Répido

4.2. Comando GO1 - Interpolacdo Linear

4.3. Comando F - Avan¢o Programado

4.4. Comando G02 e GO03 - Interpolagdo Circular
4.5. Comando R — Raio

4.6. Lista de Comandos G’s.

4.7. Lista de Comandos Auxiliares (M’s).

09 Horas

09 Horas

20 Horas
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UNIDADE 5 — Ciclos de Usinagem 17 Horas
5.1. Ciclo de Torneamento — G90

5.2. Ciclo de Faceamento — G94

5.3. Ciclo de Desbaste Paralelo — G71

5.4. Ciclo de Furacdo — G74

5.5. Ciclo de Rosqueamento — G76

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas Teoricas: aulas ministradas por método expositivo, com fundamentacao teérica e discussdo dos conteddos.
Aulas praticas com atividades assistidas em laboratério especifico.

RECURSOS DIDATICOS

[X] Quadro [ 1Equipamento de Som
[X] Projetor [X] Laboratério

[ ] Videos/DVDs [X] Softwares: Fanuc, NX
[ ] Periddicos/Livros/Revistas/Links [ ]Outros

CRITERIOS DE AVALIACAO

Provas escritas, trabalhos e/ou listas de exercicios em grupo, seminarios com apresentacdo de aplicagdes
praticas.

Epoca para cada avaliagao.
12 Avaliacdo apo6s o término da Unidade 2.
2% Avaliagdo apos o término da Unidade 3.
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