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PLANO DE DISCIPLINA 

IDENTIFICAÇÃO 

CURSO: Tecnologia em Automação Industrial 

DISCIPLINA: Planejamento da Produção CÓDIGO DA DISCIPLINA: 56 

PRÉ-REQUISITOS: Matemática Aplicada 

UNIDADE CURRICULAR: Obrigatória [X]   Optativa [  ]   Eletiva  [  ]    SEMESTRE:  5º 

CARGA HORÁRIA 
TEÓRICA: 50 Horas PRÁTICA: 0 EaD: Não 

CARGA HORÁRIA SEMANAL: 3 Horas/aulas CARGA HORÁRIA TOTAL: 50 Horas 

DOCENTE RESPONSÁVEL: 

 

EMENTA 
A função da produção. Arranjo físico e Layout. Qualidade e produtividade.  Balanceamento de linhas. Logística. 

Gerenciamento de equipes de trabalho. Gestão ambiental. 

 

OBJETIVOS 
Geral: 

 Apresentar os princípios gerais que governam o planejamento da produção em um ambiente industrial. 

 

Específicos: 

 Apresentar os setores de uma empresa industrial; 

 Descrever as especificidades do setor de produção de uma indústria; 

 Demonstrar a importância do arranjo físico em um ambiente fabril; 

 Conceituar qualidade e produtividade; 

 Apresentar os fundamentos para a realização de balanceamentos de linha; 

 Apresentar os princípios filosóficos da logística; 

 Demonstrar a importância do trabalho em equipes; 

 Descrever os fundamentos e importância da gestão ambiental.  

 

CONTEÚDO PROGRAMÁTICO 
 

UNIDADE 1 – A Função da Produção                                                                                                           3 Horas 

1.1.  Fundamentos do Planejamento e Controle da Produção (PCP) 

1.2. A função do PCP 

1.3. Relação do PCP com outros setores da empresa 

1.4. Fases do PCP 

 

UNIDADE 2 – Arranjo Físico e Layout                                                                                                         9 Horas 

2.1. Instalações industriais 

2.2. Definição de arranjo físico  

2.3. Características típicas de cada tipo de arranjo físico 

2.4. Matriz de fluxo (De-Para) 

2.5. Projeto do layout industrial 

 

UNIDADE 3 – Qualidade e Produtividade                                                                                                    9 Horas 

3.1. Histórico da qualidade 

3.2. Ferramentas da qualidade 

3.3. Gestão da qualidade 

3.4. Conceito universal de produtividade 

3.5. Organização do trabalho 

3.6. Ferramentas de aumento da produtividade 

 

UNIDADE 4 – Balanceamento de Linhas                                                                                                      9 Horas 

4.1. O fluxo de operações em linhas de montagens 

4.2. Estudo do tempo de ciclo 
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4.3. Cálculo de perdas 

4.4. Determinação do número de operários em uma linha de montagem 

4.5. Eficiência do balanceamento 

 

UNIDADE 5 – Logística                                                                                                                                9 Horas 

5.1. Armazenamento de materiais 

5.2. Movimentação de materiais 

5.3. Equipamentos para movimentação de materiais 

5.4. Classificação ABC 

5.5. A cadeia de suprimentos 

5.6. Administração de materiais 

 

UNIDADE 6 - Gerenciamento de Equipes de Trabalho                                                                                 5 Horas 

6.1. Importância do trabalho em equipe 

6.2. Motivação para o trabalho 

6.3. A comunicação interpessoal 

6.4. Gestão de pessoas 

 

UNIDADE 7 - Gestão Ambiental                                                                                                                   6 Horas 

7.1. Desenvolvimento sustentável 

7.2. Avaliação de impactos ambientais 

7.3. Processos produtivos e suas implicações na poluição 

7.4. Resíduos sólidos e logística reversa 

7.5. Ecoeficiência 

 

METODOLOGIA DE ENSINO 
Aulas expositivas e dialogadas, com auxílio de vídeos e recursos didáticos. Apresentação e estudo de casos 

práticos. Emprego de metodologias ativas com o propósito de dar autonomia aos discentes para a resolução de 

problemas do mundo real.     
 

RECURSOS DIDÁTICOS 
[X] Quadro                                                          [  ] Equipamento de Som 

[X] Projetor                                                         [  ] Laboratório 

[X] Vídeos/DVDs                                               [  ] Softwares 

[X] Periódicos/Livros/Revistas/Links                [  ] Outros 

  

CRITÉRIOS DE AVALIAÇÃO 
Prova escrita objetiva. Trabalho extraclasse aplicado ao conteúdo e apresentação de seminário para 

complementação da avaliação. 

 

1ª Avaliação após o término da Unidade 4. 

2ª Avaliação após o término da Unidade 7. 
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