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PLANO DE DISCIPLINA
IDENTIFICACAO
CURSO: Tecnologia em Automacéo Industrial
DISCIPLINA: Soldagem | CODIGO DA DISCIPLINA: 37

PRE-REQUISITO: Tecnologia dos Materiais; Seguranca do Trabalho

UNIDADE CURRICULAR: Obrigatéria [X] Optativa[ ] Eletiva [ ] | SEMESTRE: 3°

CARGA HORARIA

TEORICA: 12 Horas PRATICA: 38 Horas | EaD: Néo

CARGA HORARIA SEMANAL: 3 Horas/aula CARGA HORARIA TOTAL: 50 Horas

DOCENTE RESPONSAVEL:

EMENTA

Principais processos de soldagem. Dificuldades e defeitos na soldagem. Normas e qualificacdo em soldagem.
Préticas de soldagem com acetileno e oxigénio, arco elétrico utilizando eletrodo revestido, MIG/MAG e TIG.
Destinacdo ambientalmente adequada de residuos de soldagem.

OBJETIVOS

Geral:
e Apresentar o processo de fabricagdo mecénica convencional utilizando-se da unido dos materiais por
soldagem.

Especificos:

e Apresentar os fundamentos metallrgicos da soldagem.

e Apresentar as normas relativas a area de soldagem.

e Capacitar os alunos a desenvolver atividades praticas de soldagem.
e Conscientizar os alunos sobre o0s residuos existentes na soldagem.

CONTEUDO PROGRAMATICO

UNIDADE 1. Introducéo a Soldagem 03 Horas
1.1. Conceito de soldagem

1.2. Tipos de soldagem

1.3. Terminologia empregada na soldagem

1.4. Simbologia

1.5. Equipamentos de prote¢cdo empregados na soldagem — EPC e EPI

1.6. Normas de soldagem

UNIDADE 2. Dificuldades e Defeitos na Soldagem 03 Horas
2.1. Tipos de descontinuidades em juntas soldadas
2.2. Arco instavel

2.3. Soldas irregulares

2.4. Raizes defeituosas

2.5. Empenamento

2.6. Incluséo de escorias

2.7. Trincas

2.8. Respingos abundantes

2.9. Mordeduras laterais

2.10. Falta de penetracao

2.11. Soldas porosas

2.12. Fragilidade do corddo

UNIDADE 3. Soldagem com Arco-elétrico 16 Horas
3.1. Principios basicos do processo
3.2. Soldagem de topo.
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3.3. Soldagem sobreposta e em angulo.
3.4. Soldagem horizontal e vertical, ascendente e descendente

UNIDADE 4. Soldagem a Gas Oxi-acetilénica

4.1. Principios do processo

4.2. Soldagem para unir duas chapas sem vareta e utilizando vareta.

4.3. Soldagem para unir duas chapas de topo e sobreposta utilizando varetas.

4.4, Soldagem para unir duas chapas na posicao vertical ascendente e descendente com varetas
4.5. Soldagem para unir duas chapas na posicéo horizontal ascendente e descendente com varetas
4.6. Soldagem para unir duas chapas na posic¢éo sobre-cabeca

UNIDADE 5. Soldagem MIG e MAG
5.1. Principios bésicos do processo
5.2. Prética utilizando o processo de soldagem MIG e MAG

UNIDADE 6. Soldagem TIG
6.1. Principios basicos do processo
6.2. Préatica utilizando o processo de soldagem TIG

UNIDADE 7. Automac&o na Soldagem
7.1. Emprego de rob6s na soldagem
7.2. Vantagens da automacao na soldagem

UNIDADE 8. Descarte de Materiais e Residuos de Soldagem

8.1. Residuos gerados na soldagem

8.2. Descarte de materiais gerados durante o processo de soldagem
8.3. Impacto ambiental dos fumos gerados no processo de soldagem
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10 Horas

06 Horas

06 Horas

03 Horas

03 Horas

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas expositivas utilizando os recursos didaticos; aulas praticas em laboratérios; Horarios de atendimento para

tirar dividas das listas de exercicios.

RECURSOS DIDATICOS

[X] Quadro [ 1 Equipamento de Som
[X] Projetor [X] Laboratério

[X] Videos/DVDs [ ] Softwares

[X] Periddicos/Livros/Revistas/Links [ ]Outros

CRITERIOS DE AVALIACAO

Atividades laboratoriais acompanhadas de relatérios, apresentacdo de seminarios, listas de exercicios, avaliacfes
tedricas e préticas. Avaliagdo continua de atividades praticas desenvolvidas em laboratério. Trabalho de pesquisa

e apresentacdo de seminarios.
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