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‘ PLANO DE DISCIPLINA

IDENTIFICACAO

CURSO: Tecnologia em Automacéo Industrial

DISCIPLINA: Usinagem Convencional | CODIGO DA DISCIPLINA: 36

PRE-REQUISITOS: Tecnologia dos Materiais; Desenho Técnico e Metrologia; Seguranca do Trabalho

UNIDADE CURRICULAR: Obrigatéria [X] Optativa[ ] Eletiva [ ] | SEMESTRE: 3°
CARGA HORARIA

TEORICA: 12 Horas PRATICA: 88 Horas |EaD: Néo

CARGA HORARIA SEMANAL.: 6 Horas/aula CARGA HORARIA TOTAL: 100 Horas

DOCENTE RESPONSAVEL:

| EMENTA |
Processos de usinagem. Torno mecanico. Tipos de tornos mecanicos. Acessorios do torno. Pratica de usinagem

no torno. Classifica¢do das fresadoras. Acessorios da fresadora. Pratica de usinagem na fresadora. Residuos da

usinagem. Destinagdo ambientalmente adequada dos residuos sélidos e liquidos dos processos de usinagem.

OBJETIVOS

Geral:
e Apresentar os fundamentos dos processos convencionais de usinagem dos materiais.

Especificos:

Conceituar os processos de usinagem convencional,

Apresentar 0s recursos existentes nas maquinas operatrizes;

Habilitar o aluno a utilizar, de forma pratica, o torno mecénico, seus recursos e acessorios;

Habilitar o aluno a utilizar, de forma prética, a maquina fresadora, seus recursos e acessorios;
Apresentar as possibilidades de emprego das maquinas operatrizes no campo da automacéo;

Propiciar o entendimento do impacto ambiental dos residuos gerados durante os processos de usinagem.

CONTEUDO PROGRAMATICO

UNIDADE 1. Processos de Usinagem Convencional 04 Horas
1.1. Definigo classica de usinagem

1.2. Maquinas ferramentas responsaveis pela usinagem

1.3. Varidveis que interferem na usinagem

1.4. Natureza dos fluidos de corte empregados na usinagem

1.5. Equipamentos de prote¢do empregados na usinagem — EPCs e EPIs

UNIDADE 2. Histérico do Torno Mecanico 02 Horas
2.1. Classificacdo do torno mecénico

2.2. Nomenclatura dos tornos mecanicos

2.3. Ferramentas de Corte

UNIDADE 3. Acessorios do Torno Mecénico 06 Horas
3.1. Afiacdo das ferramentas de corte

3.2. Colar micrométrico

3.3. Calculo de poténcia, tempo de usinagem e velocidade de corte.

UNIDADE 4. Usinagem de Canais Cilindricos 38 Horas
4.1. Usinagem de perfis curvos

4.2. Usinagem de rosca inglesa e de rosca métrica a esquerda e a direita

4.3. Recartilhamento e usinagem conica

UNIDADE 5. Classificacdo das Fresadoras 02 Horas
5.1. Nomenclatura da Fresadora
5.2. Tipos de fresas
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UNIDADE 6. Acessorios da Fresadora 06 Horas
6.1. Calculo de poténcia, tempo de usinagem e velocidade de corte

6.2. Usinagem de tarugo retangular em 90° usando fresa cilindrica

6.3. Usinagem de cremalheira

6.4. Calculo de velocidade angular, torque e relagdo de reducdo de velocidade

UNIDADE 7. Caélculos e Usinagem de Engrenagem Cilindrica de Dentes Retos 38 Horas
7.1. Célculos e usinagem de engrenagem garganta - coroa

7.2. Célculos e usinagem de roda dentada dente de serra

7.3. Célculos de engrenagem helicoidal

7.4. Usinagem de engrenagem helicoidal

7.5. Usinagem de rasgo de chaveta

7.6. Usinagem de cabeca sextavada

UNIDADE 8. Descarte de Materiais e Residuos de Usinagem 04 Horas
8.1. Destinacdo e reuso dos residuos sélidos e liquidos provenientes da usinagem

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas expositivas utilizando os recursos didaticos; aulas praticas nos laboratorios de usinagem usando as
maquinas-ferramentas e acessérios; Aulas para tirar davidas das listas de exercicios.

RECURSOS DIDATICOS

[X] Quadro [ ] Equipamento de Som
[X] Projetor [X] Laboratério

[X] Videos/DVDs [ ] Softwares

[ ] Periddicos/Livros/Revistas/Links [ ]Outros

CRITERIOS DE AVALIACAO

Trabalho de pesquisa individual, avaliagdo continua em laboratérios verificando os trabalhos praticos
executados individualmente e listas de exercicios.
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