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INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DA PARAIBA

® DIRECAO DE DESENVOLVIMENTO DE ENSINO

CURSO TECNICO INTEGRADO EM AUTOMACAO INDUSTRIAL
mEE DISCIPLINA: AUTOMACAO E INSTRUMENTACAO INDUSTRIAL
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SERIE: 3° I CARGA HORARIA: 100 Horas CREDITOS: 03

MODALIDADE DE ENSINO: PRESENCIAL

PLANO DE ENSINO

EMENTA

Conceito, histéria, vantagens, arquitetura e aplicacOes tipicas de CLPs; Caracteristicas das principais
linguagens e comandos em LADDER para programacdo de CLPs; Praticas de acionamentos elétricos e
eletropneumatico utilizando CLP; Sensores industriais, Supervisérios utilizando elipse scada. Principios
fisicos, construtivos operacionais e de especificagdo de sensores de proximidade utilizados em sistemas
de automacdo industrial. Caracteristicas metrologicas de sistemas de medicdo. Principios fisicos,
construtivos operacionais e de especificacdo de sistemas de medicdo de grandezas fisicas relacionadas
ao controle de processos industriais. Principios construtivos, caracteristicas operacionais e especificagao
de vélvulas para controle de presséo e vazdo em processos industriais.

OBJETIVOS

GERAL:

O curso objetiva a formagéo tedrico-pratica de alunos na utilizacdo e programacgdo de controladores
l6gicos programdaveis em acionamentos elétricos e eletropneumaticos, bem como, a utilizacdo de
supervisorios para controle do sistema de maneira remota. E conhecer os principais tipos, caracteristicas e
aplicagdes de instrumentos aplicados no setor industrial para aquisicdo e condicionamento de dados de
grandezas fisicas.

ESPECIFICOS:

e Conhecer o principio de funcionamento e arquitetura dos Controladores Légicos Programaveis;

e Aprender as principais linguagens de programacao que podem ser utilizadas na programagéo de
CLPs;

e Elaborar I6gicas de programagéo para acionamento de sistemas elétricos e eletropneumaticos;

Conhecer os tipos de supervisorios e utilizar os mesmos para implementacédo do controle do

sistema de maneira remota,;

e Reconhecer o principio de operacional dos sensores de proximidade utilizados no meio industrial;
e Especificar sensores de proximidade para aplicagdes industriais;

e Especificar sistemas de medi¢&o para aplicacdes em processos industriais;

e  Operar sistemas de medicdo utilizados em processos industriais;

e Ajustar e calibrar sistemas de medicao.

CONTEUDO PROGRAMATICO
UNIDADE | ASSUNTO H/IA

1 Controladores Logicos Programaveis

1.1 Conceito;

1.2 Historia;

1.3 Vantagens;

1.4 Arquitetura;

1.5 Principio de funcionamento;
1.6 Confiabilidade e Seguranca no sistema CLP;
1.7 Aplicagdes tipicas.

2 Introdugdo a linguagem de programacéo de CLPs
2.1 Niveis légicos
2.2 Principais linguagens (Lista de Instrucdes, Ladder, Texto estruturado, Block
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Diagram);
2.3 Comandos em linguagem Ladder.
3 Acionamento elétrico e eletropneumatico com CLP
3.1 Ligagéo série e paralela de interruptores;
3.2 Uso de relés auxiliares com auto-retencao;
3.3 Uso de chaves fins de curso e sensores;
3.4 Uso de relés temporizadores;
35 Uso de relés contadores.
4 Sensores Industriais
4.1 Introdugéo as incertezas de medicao e calculo de erros;
4.2 Simbologia para instrumentagéo ISA 5.1;
4.3 Conceitos gerais e caracteristicas gerais dos instrumentos ;
4.4 Principios fisicos, construtivos operacionais e de especificacdo de sensores de
proximidade utilizados em sistemas de automacéo industrial;
45 Caracteristicas de Sistemas Intrinsicamente Seguros;
4.6 Medigcao de Temperatura;
4.7 Medigéo de Presséo;
4.8 Medigéo de Vazéao;
4.9 Medigao de Nivel,
4.10 Interface e viscosidade de liquido;
411 Caracteristicas metroldgicas de sistemas de medigéo;
412 Principios construtivos, caracteristicas operacionais e especificacéo de valvulas de
controle para controle de pressao e vazdo em processos industriais
4.13 Medigéo de Posigéo, Velocidade e Aceleragao e Deteccdo de Presenca;
4.14 Medigéo de Deformacao, Tensdo, Forca e Movimento
4.15 Introdugéo a Sistema de Aquisi¢do de Dados;
4.16 Condicionamento de sinais analégicos;
4.17 Valvulas proporcionais;
4.18 Demonstragdo de instrumentos vistos nos assuntos anteriores.
5 Supervisoérios
51 Introducéo;
5.2 Tipos;
5.3 Elipse Scada;
5.4 Aplicagobes.

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas expositivas em quadro branco;

Apresentacdes em slides com auxilio de data-show;

Aplicacéo e resolugdo de exercicios propostos, seminarios individuais ou em grupo e trabalhos
extraclasse;

Aplicagéo de trabalhos individuais ou em grupo;

Realizacao de atividades praticas em laboratério (simulagfes e execucdes de acionamentos de
circuitos elétricos e eletropneumaticos, utilizando CLPs e sensores industriais).

ACOES DE ENSINO APRENDIZAGEM INTEGRADAS

Historia: Revolucao Industrial;

Maquinas Elétricas: Comandos Elétricos, Acionamento de Maquinas Elétricas;
Eletricidade: Tenséo e Corrente, Poténcia elétrica;

Fisica: Eletricidade e Magnetismo;

Sistemas Digitais: Funcdes Logicas.

AVALIACAO DO PROCESSO DE ENSINO E APRENDIZAGEM

Avaliacéo escrita, trabalhos e/ou listas de exercicios;
Seminarios com apresentacéo de aplicagdes praticas;
Avaliacéo das atividades em laboratério;
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e Resolugéo de listas de exercicios individuais;
e Projeto final da disciplina.

ESTUDOS DE RECUPERAGCAO PARALELA

e Ndcleos de Aprendizagem;
¢ Recuperagao bimestral tanto para estudantes regulares como também para os que encontram-se
em regime de progressao parcial.

RECURSOS DIDATICOS

Quadro branco;

Marcadores para quadro branco;

Apostilas;

Videos;

Projetor de dados multimidia;

Computadores com softwares especificos (para elaboragéo de circuitos elétricos e
eletropneumaticos);

e Bancada para realizacdo de procedimentos experimentais
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