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INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DA PARAIBA
DIRETORIA DE ENSINO — DEPARTAMENTO DE ENSINO TECNICO

CURSO TECNICO INTEGRADO EM AUTOMAGCAO INDUSTRIAL

DISCIPLINA: COMANDO NUMERICO COMPUTADORIZADO

SERIE: 3° ANO CARGA HORARIA: 100 Horas CREDITOS: 03

| PLANO DE ENSINO

EMENTA
Unidade milimetro e polegada; Arredondamento; Régua; Paquimetro; Micrometro; Relégio comparador;

Gonidmetro;Tornearia; Fresagem; Ajustagem mecanica; Histérico do CNC; Sistemas de coordenadas;
Tipos de linguagem; Funcdes de Programacao; Programacéo e simulacéo; Operagcdo de maquina CNC
(Torno / Fresadora).

OBJETIVOS

GERAL:
Conhecer os principais tipos, caracteristicas e aplicagdes de instrumentos utilizados em metrologia

dimensional, processos de fabricacdo por usinagem, praticas de usinagem e desenvolver habilidades
com software e equipamentos CNC.

ESPECIFICOS:
» Entender o sistema de unidades de medi¢cdo e ser capaz de realizar transformacbes de

unidades;
» Entender o funcionamento, manusear e interpretar um resultado de um instrumento de medig&o;

\4

Reconhecer e aplicar os principais tipos de fabrica¢do por usinagem;

» Utilizar e operar maquinas que realizam operacdes de torneamento, fresagem, ajustagem e
soldagem;

» Entender o funcionamento e manuseio das maquinas operatrizes;

» Correlacionar as propriedades e caracteristicas das maquinas convencionais e CNC,

instrumentos e equipamentos, bem como as suas aplicages.

CONTEUDO PROGRAMATICO

UNIDADE | ASSUNTO | HIA

1 Unidades

1.1 Milimetro e Polegada

1.2 Transformacdo de unidades

1.3 Arredondamento

1.4 Régua graduada
2 Paguimetro e Micrémetro

2.1 Resolucéo

2.2 Paguimetro / Micrometro em milimetros

2.3 Paguimetro / Micrometro em polegadas
3 Relégio comparador e goniémetro

3.1 Resolucéo

3.2 Relégio comparador em milimetros

3.3 Relégio comparador em polegadas

34 Gonidémetro

4 Tornearia

Rua Vereador Luis Martins de Carvalho, S/N, Centro
Itabaiana PB - CEP 58360-000
www.ifpb.edu.br/itabaiana



http://www.ifpb.edu.br/itabaiana

g
EE® INSTITUTO FEDERAL | ¢ampustabaiana

BBl Paraiba Coordenacao de Automacao Industrial

4.1 Normas de seguranca para operar tornos mecanicos
4.2 Nomenclatura do torno mecénico
4.3 Acessoérios do torno mecénico
4.4 Afiacdo da ferramenta de corte para torno
4.5 Colar micrométrico
4.6 Prética de usinagem:
4.6.1 Faceamento e furo de centro
4.6.2 Torneamento de superficies cilindricas
4.6.3 Torneamento de superficies conicas
4.6.4 Torneamento de superficies arredondadas
4.6.5 Abertura de canais retos
4.6.6 Recartilhamento
4.6.7 Abertura de rosca
4.6.8 Operacao de sangrar
5 Fresagem
5.1 Normas de seguranca para operar a fresadora
5.2 Processo de fresagem
5.3 Nomenclatura da fresadora
5.4 Aparelho divisor
5.5 Discos
5.6 Colar micrométrico
5.7 Pratica de usinagem:
5.7.1 Fixacdo da peca
5.7.2 Faceamento de bloco retangular
5.7.3 Fresagem do contorno do bloco com fresa de topo
574 Fresagem de cremalheira
5.7.5 Fresagem de engrenagem cilindrica de dentes retos
5.7.6 Fresagem de engrenagem cilindrica de dentes helicoidais
6 Ajustagem
6.1 Uso de ferramentas manuais

6.1.1 Limas
6.1.2 Esquadros
6.1.3 Arco de Serra

6.1.4 Machos / Cossinetes
6.1.5 Morsa de bancada
6.2 Furadeira de bancada
6.3 Furadeira de coluna
6.4 Serras mecéanicas
6.5 Maquinas de serrar
6.6 Nomenclatura da plaina limadora
6.7 Acessorios da plaina limadora
6.8 Usinagem de blocos retangulares
6.9 Usinagem de rasgos
7 Laboratério de Controle Numérico Computadorizado
7.1 Histdrico
7.2 Sistema de coordenadas
8 Tipos de linguagem
8.1 Funcdes de Programacéo
8.2 Torno CNC
8.3 Fresa CNC
8.4 Centro de Usinagem
9 Torneamento CNC
9.1 Simulacéo e operacéo de Torno CNC |
10 Fresamento CNC
10.1 Simulacdo e operacdo de Fresadora CNC |
11 Centro de Usinagem
111 Simulacéo e operacdo de Centro de Usinagem |
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METODOLOGIA DE ENSINO

» Aulas expositivas em quadro branco;

» Apresentacdes em slides com auxilio de data-show;

» Exposicao de videos com auxilio de computador e data-show;

»  Visita Técnica;

» Aplicacdo e resolugdo de exercicios propostos, semindrios individuais ou em grupo e trabalhos
extraclasse;

» Aplicacdo de trabalhos individuais ou em grupo;
Atividades praticas nos equipamentos disponiveis em laboratorio.

AVALIACAO DO PROCESSO DE ENSINO E APRENDIZAGEM

> Provas escritas, trabalhos e/ou listas de exercicios em grupo;

> Seminéarios com apresentacéo de aplica¢des praticas;

> Estudos de casos especificos aplicados a indistria;

> Avaliagdo das atividades em laboratorio;

> Resolucéo de listas de exercicios individuais.

RECURSOS DIDATICOS

» Quadro branco;

» Marcadores para quadro branco;

» Projetor de dados multimidia;

> Laboratérios.
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