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PLANO DE DISCIPLINA

IDENTIFICACAO

CURSO: BACHARELADO EM ENGENHARIA DE CONTROLE E AUTOMACAO

DISCIPLINA: PROCESSO DE FABRICACAO | | CODIGO DA DISCIPLINA: 72

PRE-REQUISITO: RESISTENCIA DOS MATERIAIS |

UNIDADE CURRICULAR: Obrigatéria [ X] Optativa[ ] Eletiva [] | SEMESTRE: 7

CARGA HORARIA

TEORICA: 50 h PRATICA: Oh |EaD: Oh

CARGA HORARIA SEMANAL: 3 | CARGA HORARIA TOTAL: 50h

DOCENTE RESPONSAVEL:

EMENTA |

Fundicdo (fundicdo em areia verde, shell molding, molde permanente, cera perdida, por presséo e por
centrifugagao); Conformagao mecanica (laminagéo, forjamento, extrusao, trefilagdo, dobramento e
estampagem); Soldagem (Processos OFW, SMAW, GMAW, FCAW, GTAW e SAW) e corte;
Metalurgia do po; Processos de injegdo, moldagem por sopro, por transferéncia de resina (RTM) e
prototipagem; Reciclagem dos metais.

OBJETIVOS |

Geral
e Desenvolver uma visdo ampla de alguns processos de fabricagdo mecanica, permitindo que o
discente obtenha compreensao dos fundamentos dos principais processos de fabricagao.

Especificos

e Diferenciar os principais processos de fabricagao e suas aplicagoes;

e Fornecer maior embasamento dos processos mais usualmente aplicados: Fundigao,
Forjamento, laminagao, extrusdo, dobramento, trefilagdo e estampagem;

e Proporcionar um conhecimento a respeito dos diversos tipos de soldagem para que o
discente possa escolher qual o melhor processo para cada aplicagao;

e Compreender o processo de metalurgia do po;

e Entender alguns principios do processo de fabrica¢ao por injecao;

e Compreender alguns processos mais avancados, tais como: transferéncia de resina,
moldagem a sopro e prototipagem.

CONTEUDO PROGRAMATICO

I. Fundicéo
Introducéo;
Solidificacdo dos metais no interior dos moldes;
Projeto do molde;
Concentracdo de impurezas;
Desprendimento de gases;
Processos de fundicdo: Fundicao por gravidade, Fundi¢do sob presséo, Fundicdo
por centrifugacdo, Fundicdo de precisdo, Fundigdo por outros métodos.
Etapas dos processos de fundi¢do: Projeto da peca, Projeto do modelo, Confec¢do do
modelo (modelagem ou modelacéo), Confeccdo do molde (moldagem), Fusdo do metal,
Vazamento no molde, Limpeza e rebarbacéo, Controle de qualidade.
Il. Conformacé&o Mecénica
1. Forjamento;
2. Laminacéo;
3. Dobramento;
4. Extruséo;
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5. Trefilacao;
6. Estampagem.
Ill. Soldagem

1. Processos de soldagem: Soldagem a Gas, Eletrodo revestido, MIG/MAG, TIG, Arco
Submerso e Corte;
Terminologia de soldagem;
Descontinuidades e Inspecdo em Juntas soldadas;
Normas e Qualificag&o de soldagem;
. Calculo de energia de soldagem, tempo de residéncia e velocidade de resfriamento.
IV. Metalurgia do P6
Introducéao;
Etapas fundamentais dos processos;
Aplicacdes tipicas;
Vantagens e limitagdes;
Caracteristicas do po;
Mistura, Homogeneizacéo e Lubrificagéo;
. Compactacéao e sinterizacéo.
V. Processo por inje¢ao
1. Introducéo;
2. Etapas do processo: Fechamento do molde, dosagem, preenchimento, recalque,
resfriamento e extracéo.
VI. Outros processos
1. Transferéncia por resina (RTM);
2. Moldagem por sopro;
3. Prototipagem;
4. Reciclagem dos metais.
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\ METODOLOGIA DE ENSINO \
A apresentacdo do contetdo dar-se-4 mediante aulas tedricas e praticas, apoiadas em recursos
audiovisuais, bem como estabelecendo um ensino-aprendizagem significativo. Aplicag&o de trabalhos
individuais, apresentacdes de semindrios e lista de exercicios.
| RECURSOS DIDATICOS |
[X] Quadro
[X] Projetor
[X] Videos/DVDs
[X] Periddicos/Livros/Revistas/Links
[ ] Equipamento de Som
[X] Laboratorio

| CRITERIOS DE AVALIACAO
e  AvaliacBes escritas;
e Trabalhos individuais e em grupo (listas de exercicios, pesquisas, seminarios);
e O aluno que néo atingir 70% do desempenho esperado fara Avaliacdo Final.
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