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MINISTERIO DA EDUCACAO ]
SECRETARIA DE EDUCACAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DA PARAIBA

PLANO DE DISCIPLINA

IDENTIFICACAO

CURSO: BACHARELADO EM ENGENHARIA DE CONTROLE E AUTOMACAO

DISCIPLINA: PROCESSOS DE FABRICACAO I | CODIGO DA DISCIPLINA: 82

PRE-REQUISITO: DESENHO TECNICO II, PROCESSOS DE FABRICACAO |

UNIDADE CURRICULAR: Obrigatéria [ X] Optativa[ ] Eletva [] | SEMESTRE: 8

CARGA HORARIA

TEORICA: 33 h PRATICA: 50h |EaD: Oh

CARGA HORARIA SEMANAL: 5 | CARGA HORARIA TOTAL: 83h

DOCENTE RESPONSAVEL:

EMENTA

Metrologia mecanica (Instrumentos de Medidas e Instrumentos Verificadores); Fundamentos da
Usinagem (formacgéo do cavaco, materiais para ferramentas de corte, geometria para ferramenta de
corte, fluido de corte, usinabilidade, parédmetros de corte); Processos de Usinagem; CNC
(coordenadas, eixos e movimentos, sistemas CNC, comando CNC, operacdo e programacao de
maquinas CNC, programas e processos CAD e CAM); Reaproveitamento e descarte adequado de
fluido de corte.

OBJETIVOS

Geral
e Conhecer e aplicar conceitos de Programagdo CNC compreendendo e implementando
solucdes para diversos Processos de Usinagens de Pecas.

Especificos

e Compreender os conceitos de Metrologia Mecénica;
Conhecer os Instrumentos de Medidas utilizados na medicdo de pecas usinadas;
Compreender o processo de formacdo do cavaco na usinagem;
Conhecer as ferramentas de corte e sua importancia para o processo de usinagem;
Conhecer as tecnologias das maquinas CNC;
Desenvolver e Implementar programas CNC utilizando os recursos disponiveis.

CONTEUDO PROGRAMATICO

I. Metrologia Mecanica
1. Introducéo;
2. Unidades (milimetro e polegada);
3. Resolugéo; leitura; régua, paquimetro; micrébmetro; reldgio comparador; gonidmetro;
4. Tolerancia; ajustes.

Il. Fundamentos da Usinagem

Formacéo do cavaco;

Geometria para ferramenta de corte;
Parametros de corte;

Materiais para ferramentas de corte;
Fluido de corte;

Usinabilidade;
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Ill. Processos de Usinagem
1. Operacéo de Furacgédo e Furadeiras;
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2. Operagéo de Torneamento, Torno Mecénico e suas Ferramentas;
3. Operacéo de Fresamento, Fresadoras e suas Ferramentas;
4. Operacéo de Retificacdo e Retificadoras.

IV. Usinagem com CNC
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Coordenadas, eixos e movimentos;

Pontos de Referencia das maquinas CNC;

Ferramentas utilizadas no Torneamento, Fresamento e Furacéo;
Classificac@o das Ferramentas para Torneamento e Fresamento.

Operacdes de corte frequientes no Torneamento e Fresamento CNC;

Reaproveitamento e descarte adequado de fluido de corte.

V. Operacédo e Programacao de Maquinas CNC

PN OA NP

Comandos CNC;

Introducéo a Programacéao;

Funcdes Preparatérias;

Funcdes Miscelaneas

Funcbes de Interpolacéo;

Funcbes de Compensacdes;

Func¢des que Simplificam a Programacéo (Ciclos Fixox);
Subprogramas;

VI. Programas e Processos CAD e CAM
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Softwares CAD/CAM,;

Criac@o da Geometria da Peca;

Planejamento e Criacdo da trajetéria da Ferramenta;
Geracao do programa;

Execucéo do programa.

METODOLOGIA DE ENSINO

A apresentacdo do contetudo dar-se-4 mediante aulas tedricas e praticas, apoiadas em recursos
audiovisuais e computacionais, bem como estabelecendo um ensino-aprendizagem significativo.

Aplicacdo de trabalhos individuais e lista de exercicios.

RECURSOS DIDATICOS

[X] Quadro

[X] Projetor

[X] Videos/DVDs

[X] Periddicos/Livros/Revistas/Links

[ ] Equipamento de Som

[X] Laboratorio de Maquinas Operatrizes
[X] Softwares: Edgecam, Inventor.

[ ] Outros:

CRITERIOS DE AVALIACAO

Avaliacbes escritas;

Relatérios de algumas atividades préticas;
Trabalhos individuais e em grupo;

O processo de avaliacdo € continuo e cumulativo;

O aluno que néo atingir 70% do desempenho esperado fara Avaliagao Final.

O resultado final sera composto do desempenho geral do aluno.
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