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CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM ELETROMECANICA

DISCIPLINA: PRODUCAO MECANICA

SEMESTRE: 3° | CARGA HORARIA: 67 Horas CREDITOS: 04

PLANO DE ENSINO

EMENTA

Tornearia; Fresagem; Ajustagem Mecéanica e Soldagem.

OBJETIVOS

GERAL:

Fornecer ao aluno atividades préaticas em laboratério sobre o uso de maquinas operatrizes, ferramentas e
equipamentos nos processos de fabricacdo de pecgas por usinagem, ajustagem mecéanica e soldagem.

ESPECIFICOS:

Entender o funcionamento e manuseio das maquinas operatrizes;

Ajustar parametros e operar maquinas-ferramenta que realizam operacgdes de usinagem;
Manusear ferramentas e instrumentos de ajustagem mecanica;

Ajustar pardmetros operar equipamentos de soldagem;

Executar um plano de usinagem de uma peca.
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CONTEUDO PROGRAMATICO

UNIDADE | ASSUNTO H/A
1 Tornearia
1.1 Normas de seguranga para operar tornos mecanicos
1.2 Nomenclatura de um torno mecénico
1.3 Acessorios de um torno mecanico
1.4 Afiacéo da ferramenta de corte para torno
15 Colar micrométrico
1.6 Pratica de usinagem
1.6.1 Faceamento e furo de centro
1.6.2 Torneamento de superficies cilindricas
1.6.3 Torneamento de superficies conicas
1.6.4 Torneamento de superficies arredondadas
1.6.5 Abertura de canais retos
1.6.6 Recartilhamento
1.6.7 Abertura de rosca
1.6.8 Operacgéao de sangrar
2 Fresagem
2.1 Normas de seguranca para operar a fresadora
2.2 Processo de fresagem
2.3 Nomenclatura da fresadora
2.4 Aparelho divisor
25 Discos
2.6 Colar micrométrico
2.7 Pratica de usinagem
2.7.1 Fixacdo da peca
2.7.2 Faceamento de bloco retangular
2.7.3 Fresagem do contorno do bloco com fresa de topo
274 Fresagem de cremalheira
275 Fresagem de engrenagem cilindrica de dentes retos




2.7.6 Fresagem de engrenagem cilindrica de dentes helicoidais

3 Ajustagem Mecanica

3.1 Uso de ferramentas manuais
3.1.1 Limas
3.1.2 Esquadros
3.1.3 Arco de serra
3.14 Machos / Cossinetes
3.15 Morsa de bancada

3.2 Furadeira de bancada

3.3 Furadeira de coluna

3.4 Serras mecéanicas

35 Méquinas de serrar

4 Soldagem

4.1 Principios de seguranca na soldagem

4.2 Soldagem com eletrodo revestido, Oxi-Acetilénica e MIG / MAG:
421 Definicdo dos par&dmetros de soldagem
422 Soldagem na posigéo plana
4.2.3 Soldagem na posicédo vertical ascendente
424 Soldagem na posic¢éo vertical descendente
4.2.5 Soldagem de juntas em “T”
4.2.6 Soldagem de juntas sobrepostas

METODOLOGIA DE ENSINO

» Aulas expositivas de forma verbal, demonstrativas, ilustrativas e exemplificadas;

» Leitura e discussao de textos;

» Estudo dirigido, investigagéo, solugdo de problemas;

» Apresentacgdo de videos;

» Realizagdo de atividades praticas em laboratério;

» Visitas técnicas.

AVALIACAO DO PROCESSO DE ENSINO E APRENDIZAGEM
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Avaliacdo do desempenho nas atividades de laboratorio;

Provas escritas, trabalhos e/ou listas de exercicios individuais e em grupo;
Seminarios com apresentagdo de aplicagdes praticas;

Estudos de casos especificos aplicados ao setor industrial.

RECURSOS DIDATICOS
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Quadro branco;

Marcadores para quadro branco;

Apostilas;

Videos;

Projetor de dados multimidia;

Elementos e conjuntos de maquinas para demonstracgao;

Ferramentas e instrumentos de laborat6ério para realizar atividades praticas.
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