DADOS DO COMPONENTE CURRICULAR

Disciplina: Producdo Mecanica

Curso: Técnico Integrado em Eletromecanica

Série: 42

Carga Horéria: 67 h.r

Docente Responséavel:

EMENTA

Tornearia; Fresagem; Ajustagem Mecanica e Soldagem.

OBJETIVOS

Geral
o Fornecer ao aluno atividades praticas em laboratorio sobre o uso de
magquinas operatrizes e equipamentos no processo de fabricacdo de pecas
por usinagem, ajustagem mecanica e soldagem.
Especificos
o Utilizar e operar maquinas que realizam operacdes de torneamento,
fresagem, ajustagem e soldagem;

a Entender o funcionamento e manuseio das maquinas operatrizes;
m] Executar um plano de usinagem de uma peca,
a Reconhecer e realizar os principais tipos de soldagem.

CONTEUDO PROGRAMATICO

1. Tornearia
1. Normas de seguranca para operar tornos mecanicos
2. Disciplinanclatura do torno mecéanico
3. Acessorios do torno mecanico
4. Afiagdo da ferramenta de corte para torno
5. Colar micrométrico
6. Pratica de usinagem:
1.1 Faceamento e furo de centro
1.2 Torneamento de superficies cilindricas
1.3 Torneamento de superficies cénicas
1.4 Torneamento de superficies arredondadas
1.5 Abertura de canais retos
1.6 Recartilhamento
1.7 Abertura de rosca
1.8 Operacéo de sangrar
2. Fresagem
Normas de seguranca para operar a fresadora
Processo de fresagem
Disciplinanclatura da fresadora
Aparelho divisor
Discos
Colar micrométrico
Pratica de usinagem:
1.1 Fixacéo da peca
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1.2 Faceamento de bloco retangular

1.3 Fresagem do contorno do bloco com fresa de topo

1.4 Fresagem de cremalheira

1.5 Fresagem de engrenagem cilindrica de dentes retos

1.6 Fresagem de engrenagem cilindrica de dentes helicoidais

3. Ajustagem mecanica

Uso de ferramentas manuais:

1. Limas

2. Esquadros

3. Arco de Serra

4. Machos / Cossinetes

5. Morsa de bancada.
2.1 Furadeira de bancada
2.2  Furadeira de coluna
2.3  Serras mecanicas
2.4  Maquinas de serrar
2.5 Disciplinanclatura da plaina limadora
2.6 Acessoérios da plaina limadora
2.7 Usinagem de blocos retangulares
2.8  Usinagem de rasgos

4. Soldagem

1. Principios de seguranca na soldagem

2. Soldagem com eletrodo revestido, Oxi-Acetilénica e MIG / MAG:
3. Definicdo dos parametros de soldagem,;

4 Soldagem na posicao plana;

5 Soldagem na posicao vertical ascendente;

3 Soldagem na posicao vertical descendente;

4 Soldagem de juntas em “T7;

8 Soldagem de juntas sobrepostas.

METODOLOGIA DE ENSINO

0000 DO

Aulas expositivas em laboratorio;

Aulas expositivas em quadro branco;

Apresentacfes em slides com auxilio de data-show;

Exposicao de videos com auxilio de computador e data-show; e
Visita Técnica.

AVALIACAO DO PROCESSO DE ENSINO E APRENDIZAGEM

000D

Avaliacao das atividades de laboratorio;

Provas escritas;

Trabalhos, listas ou projetos em grupo;

Seminarios com apresentacao de aplicacdes praticas ou estudos de casos
especificos aplicados a mecanica.

RECURSOS NECESSARIOS




o Quadro branco;

o Marcadores para quadro branco;

o Projetor de dados multimidia;

o Maquinas e equipamentos disponiveis no laboratério de producéo mecéanica.
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